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Q Forms
Zajmujemy sie opracowywaniem i dostarczaniem gotowych rozwigzan do montazu kamer telewizji przemystowe;.
Nasze produkty charakteryzuja sie bardzo wysoka jako$cia wykonania, atrakcyjnymi cenami oraz dogodnymi terminami realizacji.
W naszej ofercie znajda Paristwo:

- Stupy do montazu kamer telewizji przemystowej CCTV

- Uniwersalne uchwyty do montazu kamer CCTV

- Uchwyty do montazu puszek taczeniowych

- Uchwyty do montazu o$wietlenia

- Fundamenty prefabrykowane

- Akcesoria

Zapraszamy do wspoétpracy! Er7
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Q 0godlne warunki gwarancji na produkty ATS Forms oraz sposob sktadowania

1. ATS Forms, zwany dalej Dostawca udziela Nabywcy gwarancji, ze produkt jest wolny od wad materiatu i wykonania.

2. Za wade materiatu i wykonania uwaza sie wade powodujaca funkcjonowanie produktu niezgodne ze specyfikacja Producenta. Gwarancja obejmuje w szczegdlnosci: wytrzymatos¢ mechaniczna wyrobow i
odpornos¢ korozyjng powtoki cynku, powtoki Magnelis, powtoki elementéw pokrytych farba nanoszong metoda proszkowa i elementéw wykonanych ze stali nierdzewnej. Gwarancjg objete sg uszkodzenia i wady
powstate z przyczyn lezacych wytacznie po stronie producenta jak np.: pekanie konstrukcji, pekanie spoin spawalniczych, tuszczenie sig powtoki ochronnej, korodowanie elementow.

3. Za Nabywce uwaza sie podmiot, ktory dokonat zakupu produktu bezposrednio od Dostawcy.

4. Dostawca zobowiazuje sie do bezptatnego usunigcia ujawnionych w okresie gwarancyjnym wad materiatu i wykonania, na zasadach okreslonych w niniejszym dokumencie, poprzez naprawe lub wymiane
produktu na produkt wolny od wad. O sposobie usuniecia wady decyduje Dostawca. Dostawca nie pokrywa kosztow wymiany wadliwego produktu oraz innych kosztow zwiazanych z wymiang.

5. Okres gwarancji wynosi 24 miesigce od daty sprzedazy. W uzasadnionych wypadkach okres gwarancji moze zosta¢ przedtuzony na wniosek Nabywcy po szczegétowym uzgodnieniu z Dostawca warunkow
przechowywania i eksploatacji produktow. Przedtuzenie okresu gwarancji powinno zostac stwierdzone pismem pod rygorem niewaznosci.

Szczegotowe warunki gwarancji
1. Gwarancja jest wazna pod warunkiem korzystania z produktu zgodnie z jego przeznaczeniem/ zastosowaniem, specyfikacjg Dostawcy (znajduje sie w katalogu produktéw dostawcy), warunkami technicznymi i
Srodowiskowymi.

2. Z tytutu gwarancji Nabywcy ani osobom trzecim nie przystuguje wobec Producenta roszczenie o odszkodowanie za jakiekolwiek szkody powstate w skutek awarii Produktu. Jedynym zobowigzaniem Producenta
wedtug tej gwarancji, jest naprawa lub wymiana Produktu na wolny od wad, zgodnie z warunkami niniejszej gwarancji.

3. Producent odpowiada przed Nabywca wytacznie za wady fizyczne powstate z przyczyn tkwigcych w sprzedanym Produkcie.
4. Producent w szczegdlnosci zastrzega do waznosci gwarancji konieczno$¢ spetnienia ponizszych warunkow:

a.Transport.

Transport produktow powinien odbywac sie suchymi, krytymi $rodkami transportu w taki sposab, aby tadunek byt zabezpieczony przed przesuwaniem sig, uszkodzeniem mechanicznym oraz wptywem
warunkow atmosferycznych. Jednostki tadunkowe nalezy umieszczac na srodku transportowym $cisle obok siebie i zabezpieczy¢ przed wzajemnym przesuwaniem. Spiecie tadunku pasami transportowymi
nalezy wykonac¢ w sposcb uniemozliwiajacy uszkodzenie elementéw.

b.Przechowywanie produktéw ocynkowanych, ocynkowanych i lakierowanych.

Elementy przed zamontowaniem powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, czystych, wentylowanych, wolnych od aktywnych chemicznie par i gazéw. Nie wolno dopuszczac do zamoczenia i
zawilgocenia wyrobéw. W przypadku zamoczenia elementow, niezwtocznie rozpakowac zalane opakowania fabryczne, roztozy¢ detale az wyschng i ponownie ztozy¢ do pomieszczenia, suchego i
przewiewnego, chronigcego przed opadami atmosferycznymi. Produkty musza by¢ sktadowane na paletach, pojemnikach lub specjalnie przeznaczonych do tego celu podstawach (nie powinny leze¢
bezposrednio na betonie lub ziemi). Przechowywanie w niewtasciwych warunkach (zawilgoconych) moze doprowadzi¢ do kondensacji wilgoci pomiedzy powierzchnia elementéw cynkowanych,
lakierowanych. W przypadku zawilgocenia elementéw cynkowanych moze powstac tak zwana biata korozja (biato - szare plamy), ktdra nie wptywa na jakos¢ powtoki cynkowej i nie jest podstawa do
reklamacji. Wyroby wykonane z blachy nierdzewnej/kwasoodpornej, lub lakierowane moga by¢ zabezpieczone folig, ktorg nalezy bezzwtocznie usunaé po otrzymaniu dostawy. Pozostawanie folii
zabezpieczajacych na wyrobach lakierowanych na czas sktadowania przy wysokiej temperaturze otoczenia i duzym nastonecznieniu , moze prowadzi¢ do reakcji chemicznych prowadzacych do zespolenia
folii z zapakowanymi elementami. W wyniku tej reakcji folia nie da sie usuna¢ bez uszkodzenia powierzchni produktéw. Na czas sktadowania i montazu produktéw, nalezy zapewni¢ ochrone przed kontaktem
powtok z wapnem, cementem i innymi alkalicznymi materiatami budowlanymi. Transport, sktadowanie i montaz wyrobéw musi odbywac sie w srodowisku odpowiedniej dla zamawianych produktéw kategorii
agresywnosci korozyjnej w oparciu o norme PN EN 1SO 12944 :2001).

5. Zabezpieczenie i konserwacja elementéw pokrytych cynkiem
Najczestsza przyczyna powstawania wad powtok cynkowych jest nieumiejetne obchodzenie sie z wyrobem podczas sktadowania i montazu.

a.Wyroby w stanie dostawy (tj. w oryginalnych opakowaniach Dostawcy) nalezy przechowywac w pomieszczeniach suchych i przewiewnych
b.W czasie przechowywania chroni¢ przed szybkimi zmianami wilgotnosci powietrza i temperatury, ktére moga powodowac kondensacje pary wodnej.
c.W przypadku koniecznosci krétkotrwatego usytuowania wyrobéw w otwartej przestrzeni nalezy zapewni¢ odprowadzenie wilgoci. Zastosowac ostone zapewniajaca przewiewnosc.

d.W przypadku zamokniecia elementéw ocynkowanych moze na nich wystapic zjawisko tzw. biatej korozji, ktére nie powoduje redukcji warstwy ochronnej i nie pogarsza wtasciwosci antykorozyjnych
powtoki, ale znacznie pogarsza wyglad oraz estetyke elementéw. Jednak z uplywem czasu, jezeli elementy nie zostaty wysuszone, nastepuje catkowita redukcja powtoki cynkowej, az do powstania korozji.
Jezeli dojdzie do zamokniecia elementéw ocynkowanych i wystapienia biatej korozji, nalezy postepowac wybierajac w zaleznosci od mozliwosci jedno z dwéch rozwiazan:

d1. Rozwiazanie 1
-bezzwlocznie wypakowac z folii,

-utozy¢ tak aby pojedyncze elementy nie miaty ze sobg bezposredniego styku lub jak najmniejszy (przektadajac
warstwy waskimi profilami stalowymi ocynkowanymi lub z tworzywa sztucznego, aluminium),

-jezeli wystepuja state zanieczyszczenia (ziemia, zamoczone opakowanie tekturowe itp.) umy¢ woda pod ci$nieniem,
-wysuszy¢ zapobiegajac zaleganiu na nich wilgoci,

-sktadowac w pomieszczeniu suchym.
d2. Rozwiazanie 2
-bezzwtocznie wypakowac z folii,

Lhtadai

-utozy¢ tak aby pojedyncze elementy nie miaty ze sobg bezposredniego styku lub jak najmniejszy (pr
aluminium),

warstwy i profilami stalowymi ocynkowanymi lub z tworzywa sztucznego,

‘jezeli wystepuja state zanieczyszczenia (ziemia, zamoczone opakowanie tekturowe itp.) umyé woda pod ci$nieniem,
-zostawi¢ na powietrzu niczym nie przykrywajac.
Krawedzie cigcia oraz wiercenia, ktére powstaty podczas montazu nalezy starannie oczys$ci¢ z zadzioréw, odttuscic i usunaé zanieczyszczenia (kurz, olej, smary, $lady korozji).Naprawy nalezy dokonac przez

pomalowanie pastg cynkowa bogata w cynk, lub materiatem rownowaznym technicznie. Grubo$¢ powtoki malarskiej powinna by¢ o minimum 30 pm wieksza, niz wynosi wymagana grubo$¢ miejscowa powtoki
cynkowej.

Stal w powtoce Magnelis ma zdolnosé samo regeneraciji. Pojawienie sig $ladéw czerwonej korozji na krawedziach cigtych na zimno jest zjawiskiem naturalnym i ulega zanikaniu po uptywie kilku miesigcy od
pojawienia sie $ladéw czerwonej koroziji. Elementy w powtokach Magnelis nie moga by¢ poddawane obrébce cieplnej tj. wierceniu, szlifowaniu, cieciu szlifierka katowa, cieciu pita. Slady korozji wystepujace na
krawedziach, w otworach elementow wykonanych ze stali w powtoce Magnelis nie s3 powodem do reklamacji.
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Q 0godlne warunki gwarancji na produkty ATS Forms oraz sposob sktadowania

6. Zabezpieczenie i konserwacja elementéw lakierowanych

Najczestsza przyczyna powstawania wad powtok lakierniczych sa: uszkodzenie mechaniczne (zarysowanie, odprysk) i mycie srodkami chemicznymi. Dlatego tez nalezy przestrzegac zasad opisanych ponizej:

1. Podczas montazu nie wolno dopusci¢ do zarysowari i obi¢ lakieru.

2. Podczas docinania elementow (jezeli jest to konieczne) na odpowiedni wymiar stosowac tasmy ostonowe (np. tasmy malarskie)
3. Mycie i konserwacje nalezy przeprowadzac przynajmniej dwa razy do roku.

4.Do mycia nalezy uzywac delikatnych tkanin nie rysujacych powierzchni i czysta wode ze sprawdzonym detergentem.

5. Nie wolno my¢ powtoki strumieniem pary wodnej.

6.Jezeli do mycia uzywamy srodkéw innych niz woda przed przystapieniem do czyszczenia powierzchni nalezy sprawdzi¢ efekt dziatania uzywanych do tego celu $rodkow. W przypadku wystapienia
niepozadanych efektow nalezy zrezygnowac z korzystania testowanego srodka.

7. Nie wolno stosowac mocno kwasowych lub mocno alkalicznych srodkow czyszczacych (w tym zawierajacych detergenty).

8. Nie wolno stosowac soli oraz substancji chemicznych do usuwania oblodzenia w poblizu elementéw lakierowanych.
Gwarancja nie obejmuje:
1. Uszkodzen mechanicznych i wyniktych z nich wad, w szczegdlnosci uszkodzer powtok ochronnych (cynkowych, powtok magnelis, powtok lakierniczych, stali nierdzewnej)

2. Uszkodzen wynikajacych z instalacii i eksploatacji produktow w warunkach lub w sposdb niezgodny ze specyfikacja Dostawcy (przekroczenie dopuszczalnych obciazen, zniszczenia spowodowane
warunkami atmosferycznymi itp.).

3. Uszkodzen z powodu niewtasciwego sktadowania powstatych na produktach (przebarwien, plam, biatej korozji).
4. Uszkodzen powstatych w przypadku stosowania soli oraz substancji chemicznych do usuwania oblodzenia w poblizu elementéw ocynkowanych, lakierowanych.
5. Uszkodzen powstatych na skutek zmian konstrukeyjnych lub stosowania wyrob6w niezgodnie z przeznaczeniem.
6. Uszkodzen powstatych z winy lub niewiedzy uzytkownika.
7. Uszkodzen powstatych podczas transportu z wykorzystaniem zewnetrznych w stosunku do Dostawcy srodkéw transportu.
8. Nieprzestrzegania obowiazku dokonywania okresowych przegladow konserwacyjnych jesli s3 one wymagane.
9.Uszkodzen wyniktych ze zdarzen losowych (pozar, zalanie, zniszczenia powstate na skutek dziatan terrorystycznych i wojennych, itp.).
10. Wystapienia zalegtosci ptatnosci za Produkt przekraczajacej 30 dni od daty wymagalnosci faktury.
Gwarancja nie sa objete normalne czynnosci obstugi eksploatacyjnej, np. czyszczenie i konserwacja.

Realizacja gwarancji
1. Wady ujawnione w okresie gwarancji usuwane beda bezptatnie przez firme ATS, w mozliwie krotkim terminie od zgloszenia

2. Wady lub uszkodzenia produktu ujawnione w okresie gwarancji powinny zostac zgtoszone Dostawcy niezwtocznie, nie pézniej jednak niz 7 dni od daty ich ujawnienia, w przypadku zgtoszenia w
pozniejszym terminie gwarancja traci waznos¢.

3. Procedurze gwarancyjnej podlegaja wytacznie produkty kompletne, zdatne do weryfikacji, pozbawione uszkodzer mechanicznych bedacych wynikiem czynnikéw zewnetrznych.

4. Podstawa przyjecia reklamacji do rozpatrzenia jest spetnienie tacznie nastepujacych warunkéw: Pisemne za posrednictwem poczty e-mail na adres biuro@atsforms.pl zgtoszenie reklamacji zawierajace:
- podanie nazwy towaru, numeru katalogowego, daty zakupu, nr WZ lub faktury zakupowej;

- szczeg6towy opis uszkodzenia wyrobéw i otoczenia zdarzenia wraz z dodatkowymi informacjami dotyczacymi powstania wad produktu, zdjecia wadliwego produktu, oraz otoczenia w jakim jest
sktadowane i zamontowane.

5. Po uznaniu roszczeri gwarancyjnych producent decyduje o sposobie ich realizacji.
6. Producent zastrzega sobie prawo do przeprowadzenia wizji lokalnej w miejscu zamontowania reklamowanego produktu.
7. Dostawca zastrzega sobie prawo do anulowania procedury gwarancyjnej w przypadku gdy Nabywca zalega lub zalegat z ptatnosciami za faktury przeterminowane dtuzej niz 14 dni.

8. Szczegotowe uprawnienia Nabywcy i obowigzki Producenta wynikajace z gwarancji okresla Kodeks Cywilny.

ATS www.atsforms.pl
Forms



www.atsforms.pl

Q Warunki gwarancji na powtoki cynkowe ATS Forms

ATS Forms udziela gwarancji na okres 24 miesigcy od daty dostarczenia towaru na powtoki cynkowe natozone metoda ogniowa na konstrukcje stalowe ocynowane zgodnie z norma PN-EN IS0 1461.
Okres gwarancji uzalezniony jest od stopnia agresywnosci srodowiska, w ktérym w/w konstrukcje beda sktadowane, montowane i eksploatowane wedtug zasad okreslonych w ponizszej tabeli:

Tabela nr 1. Okresy gwarancji na ogniowa powtoke cynkowa dla korozji atmosferycznej. Typ atmosfery i kategorie agresywnosci korozyjnej wg PN-EN 1SO 12944-2.

Typ atmosfery

Kategoria agresywnosci
korozyjnej

Okres gwarangcji

Minimalna grubos$¢ warstwy
cynkowej

Umiarkowane obcigzenie

C1,C2,C3

24 miesigce

45 ym

korozyjne

Warunki waznosci gwarancji:
a. bezposrednio po otrzymaniu elementow dokonane zostang naprawy powtok uszkodzonych w czasie transportu, przechowywania i montazu, zgodnie z norma PN-EN ISO 1461 punkt 6.3: "Naprawa powinna
obejmowac: usuniecie zanieczyszczen (kurz, olej, smary, $lady korozji) oraz niezbedne czyszczenie i przygotowanie powierzchni uszkodzonego miejsca dla wymaganej przyczepnosci”. Naprawy nalezy
dokonac przez pomalowanie farba podktadowa bogata w cynk np. WS -Zinc 80/81 lub o podobnych parametrach. Grubos¢ powtoki malarskiej powinna by¢ naniesiona min. Trzykrotnie za kazdym razem po
petnym wyschnigciu poprzednio natozonej powtoki naprawczej.

b. sktadowanie, montowanie i eksploatacja konstrukcji odbywac sie bedzie w srodowisku o kategorii agresywnosci korozyjnej okreslonej w tabeli nr 1 dla danego okresu gwarancji.

c. okresla sie kategorig agresywnosci korozyjnej atmosfery w oparciu o norme PN-EN 1S0 12944-2

elementy konstrukeji w okresie magazynowana przed montazem beda sktadowane na podktadach w sposob uniemozliwiajacy stykanie sie z podtozem, gromadzenie sie na nich opadéw atmosferycznych i
zanieczyszczen mechanicznych. Elementy konstrukeji zapakowane fabrycznie nie mogg by¢ narazone na zawilgocenie. W przypadku zawilgocenia paczki elementy nalezy rozpakowac i roztozy¢ do petnego
wyschniecia.

d. powtoki cynkowe uszkodzone w czasie montazu konstrukeji zostang naprawione zgodnie z punktem (a).

e. Zamawiajacy po zakoriczeniu instalacji elementéw na wiasny koszt dokona doktadnego przegladu wykonanych powtok cynkowych oraz ew. lakierniczych i przeprowadzi ich petna konserwacje poprzez
oczyszczenie powierzchni ocynkowanych neutralnymi srodkami chemicznymi z zalegajacych zabrudzen (pozostatosci srodkéw chemicznych, zattuszczenia, zaoliwienia oraz inne zabrudzenia mogace
powodowa¢ uszkodzenie powtok antykorozyjnych). Po przeprowadzeniu czyszczenia elementéw zamawiajacy w przypadku wykrycia punktowych ognisk korozji lub uszkodzeri powtoki cynkowej ma
obowiazek wykona¢ zaprawki (w przypadku uszkodzenia powtok cynkowych farba cynkowa o duzej zawartosci cynku). Zamawiajacy ma obowigzek przestac raport z przeprowadzonego przegladu do ATS
Forms przed uptywem 6 miesiecy od dokonania zakupu oraz niezwlocznie po zakoriczeniu kolejnych czynnosci konserwacyjnych. Zamawiajacy powtérzy powyzsze czynnosci niezwtocznie po uptywie 12
miesiecy od poprzednich (inspekcja zostanie przeprowadzona przy udziale co najmniej jednego przedstawiciela zamawiajacego, istnieje mozliwos¢ odptatnego uczestnictwa w przegladzie przedstawiciela
ATS Forms po wczesniejszym poinformowaniu go o planowanym terminie wykonania przegladow oraz czynnosci konserwacyjnych — minimum 6 tygodni przed terminem przegladu. O planowanym
przeprowadzaniu prac zamawiajacy poinformuje dostawce z 6 tygodniowym wyprzedzeniem. Po wykonaniu powyzszej kontroli przedstawiciel Zamawiajacego pod nadzorem przedstawiciela dostawcy ma
obowigzek sporzadzic¢ raport z przegladu oraz wykonanych prac konserwacyjnych poparty petng dokumentacja fotograficzng obrazujacy stan instalacji przed wykonaniem prac konserwacyjnych i po ich
zakoniczeniu. Miejsca pominigte w raporcie, w ktorych pojawia sie ogniska korozji nie moga by¢ przedmiotem roszczen wynikajacych z gwarancji.

Gwarancja traci wazno$¢ w nastepstwie:
- przypadkoéw szczegdlnych narazer korozyjnych okreslonych w normie PN-EN 1SO 12944-2 (w tych przypadkach okresy gwarancji nalezy uzgadnia¢ indywidualnie w formie pisemnej),

- uszkodzer mechanicznych powtoki cynkowej powstatych w wyniku przetadunku, transportu wewnetrznego i montazu poza terenem firmy ATS Forms, jesli nie dokonano naprawy tych uszkodzen wg wymogow
punktu (a) lub jezeli powierzchnia naprawionych uszkodzen przekracza dopuszczalng wielkos¢ okreslona w PN-EN IS0 1461 dla miejsc wadliwych,

- uszkodzeri mechanicznych i termicznych powtoki cynkowej powstatych na skutek ciecia, spawania, rozwiercania otwordw i jakichkolwiek przerébek konstrukceji po ocynkowaniu powodujacych uszkodzenie
powtoki cynkowej,

- uszkodzert mechanicznych, termicznych i chemicznych w czasie eksploatacji,

- uszkodzer powstatych w wyniku zdarzer losowych,

- niewykonania prac konserwacyjnych i/lub nie wystania raportu do dostawcy i wykonawcy zgodnie z podpunktem f) powyzszych warunkéw gwarancji

- wystepowanie na detalach tzw. biatej korozji (biato-szare plamy powstajace pod wptywem czynnikéw atmosferycznych) nie stanowi podstawy do reklamacji powtoki cynkowe;.

- w przypadku nieterminowych ptatnosci przekraczajacych 30 dni date wymagalnosci ptatnosci.
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- stup przygotowany do montazu
- stup posiada ptaskownik z podtuznym otworem @11 do poprowadzenia
uziemienia
- stup posiada otwor @50 do wprowadzenia przewodow do puszki taczeniowej
50x100 b - mozliwo$¢ zamontowania stupa do fundamentu prefabrykowanego FP
- - stup posiada drzwiczki rewizyjne, ktére dzigki zastosowaniu nitonakretek
mozna otworzy¢ w dowolnym momencie
- kamery lub os$wietlenie mozna zamontowac za pomocg wkretow
samowiercacych bezposrednio do stupa lub nieinwazyjnie za pomoca
uchwytéw UKAM...

JS
1
=)

[[5] INFORMACJE DODATKOWE

- w przypadku zamdwien na 50 szt. i wiecej istnieje mozliwo$¢ wykonania
stupéw wg. wytycznych klienta np. wykonanie dedykowanych otworéw
do montazu kamer z zamontowanymi nitonakretkami, wykonanie stupéw
w dedykowanej dtugosci
- istnieje mozliwo$¢ wykonania otworéw do prowadzenia przewodéw kamer
25x30 z trzech stron stupa

=

Czas realizacji zaméwienia:
10-14 dni od dnia ztozenia zaméwienia

Technologia wykonania:
wg EXC3 -zg. z normg PN-EN1090

Zastosowanie:

Montaz kamer przemystowych na farmach
fotowoltaicznych, montaz kamer przemystowych
w przestrzeni publicznej, montaz oswietlenia

40({ —
O 0 0

Materiat:

- stal w gatunku $235, ocynkowana ogniowo
wg. PN EN1461,

Na zaméwienie:

- lakierowane w dowolnym kolorze z palety RAL

)

Przykfad zastosowania stupa SKAM1/...

D 4

- stup zaslepiony od gory daszkiem

stupa DSK zapobiegajacym dc
sie do srodka opadéw atmosferycznych

- otwor fi30 do prowadzenia przewodéw
kamery
- drzwiczki rewizyjne otwierane
i zamykane za pomocg wkretow
- otwor fi50 do prowadzenia przewodow - przyktad montazu kamery przemystowej
taczeniowych z puszki do stupa SKAM1

- drzwiczki rewizyjne

- ptaskownik do prowadzenia uziomu
z otworem fi11x18

ATS www.atsforms.pl
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SKAM2.... SLUP SKAM2/... o
P80 080 SYMBOL DLUGOSE L fmm] NUMER KATALOGOWY
230 SKAM2/3 3050 000704 |
\3 SKAM2/4 4050 000705
SKAM2/5 5050 000706
@ ZALETY

- stup przygotowany do montazu

- stup posiada ptaskownik z podtuznym otworem @11 do poprowadzenia
050 uziemienia

- mozliwo$¢ zamontowania stupa do fundamentu prefabrykowanego FP
50x100 b - stup posiada drzwiczki rewizyjne, ktére dzigki zastosowaniu nitonakretek
- mozna otworzy¢ w dowolnym momencie

- kamery lub os$wietlenie mozna zamontowac nieinwazyjnie za pomoca

D uchwytéw UKAM...

[[5] INFORMACJE DODATKOWE
- w przypadku zaméwien na 50 szt. i wiecej istnieje mozliwo$¢ wykonania
stupéw wg. wytycznych klienta np. wykonanie dedykowanych otworéw
| H H do montazu kamer z zamontowanymi nitonakretkami, wykonanie stupéw
°F w dedykowanej dtugosci

Czas realizacji zaméwienia:
10-14 dni od dnia ztozenia zaméwienia

- istnieje mozliwos¢ wykonania otworéw do prowadzenia przewodow kamer
25x30 z trzech stron stupa

] o 11x18

Technologia wykonania:
wg EXC3 -zg. z normg PN-EN1090

Sl g
190 ]

90
250
340

Zastosowanie:

Montaz kamer przemystowych na farmach
fotowoltaicznych, montaz kamer przemystowych
w przestrzeni publicznej, montaz oswietlenia

O 0 0

Materiat:

- stal w gatunku $235, ocynkowana ogniowo
wg. PN EN1461,

Na zaméwienie:

- lakierowane w dowolnym kolorze z palety RAL

)

Przykfad zastosowania stupa SKAM2/...

- stup zaslepiony od gory daszkiem

stupa DSO zapobiegajacym d
sie do srodka opadéw atmosferycznych

- otwor fi30 do prowadzenia przewodéw
kamery
- drzwiczki rewizyjne otwierane
i zamykane za pomocg wkretow
- otwor fi50 do prowadzenia przewodow - przyktad montazu kamery przemystowej do
taczeniowych z puszki stup SKAM2... za pomoca uchwytu kamery UKAM1

- drzwiczki rewizyjne

- ptaskownik do prowadzenia uziomu
z otworem fi11x18

www.atsforms.pl
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UKAM1

UKAM2
220
163
038
. :\H/: 5541
/]
192

UCHWYT KAMERY UNIWERSALNY UKAM1

NUMER KATALOGOWY
000201

SYMBOL
UKAM1

L ZALETY

- uchwyt przygotowany do bezinwazyjnego montazu do stupéw kwadratowych
i okraglych

- mozliwo$¢ zamontowania w pionie i w poziomie

- uktad otworéw w uchwycie daje wiele mozliwosci montazowych dla kamer
przemystowych dostepnych na rynku

- uchwyt wykonany z blachy w powtoce Magnelis ZM430 gwarantuje wieloletnia
odpornosc¢ na korozje

- elementy ztaczne wykonane ze stali w powtoce lamelkowej gwarantuja
wieloletnig odpornosc na korozje

- uchwyt UKAM1 daje mozliwos¢ dwustronnego montazu kamer, puszek
taczeniowych lub skrzynek taczeniowych

5] INFORMACJE DODATKOWE

- na zamowienie uchwyty lakierowane w kolorze biatym lub
czamym

- mozliwos¢ montazu na stupach kwadratowych i okragtych o przekroju w zakresie
60-90 mm

UCHWYT KAMERY UNIWERSALNY UKAM2
NUMER KATALOGOWY
000202

SYMBOL
UKAM2

@ ZALETY

- uchwyt przygotowany do bezinwazyjnego montazu do stupow kwadratowych
i okragtych

- poprzez zastosowanie dodatkowego przegiecia na kraricach uchwytu nie
wystepuje kolizja z elementami ztacznymi stuzacymi do montazu uchwytu na
stupie, daje to mozliwos¢ swobodnego i szybkiego wykorzystania do montazu
catej powierzchni uchwytu

- dodatkowe przettoczenia zastosowane przy otworach montazowych uchwytu
zapobiegaja deformacjom podczas montazu i gwarantuje wieloletnie stabilne
przytwierdzenie do stupa

- uktad otworéw w uchwycie daje wiele mozliwosci montazowych dla kamer
przemystowych dostepnych na rynku

- uchwyt wykonany z blachy w powtoce Magnelis ZM430 gwarantuje wieloletnia
odpornosé na korozje

- elementy ztaczne wykonane ze stali w powtoce lamelkowej gwarantuja
wieloletnig odpornos¢ na korozje

- uchwyt UKAM1 daje mozliwo$¢ dwustronnego montazu kamer

S INFORMACJE DODATKOWE

- na zamdwienie uchwyty lakierowane w kolorze biatym lub
czarnym

- mozliwo$¢ montazu na stupach kwadratowych i okragtych o przekroju w zakresie
60-90 mm

&F WAZNE

- stal w powtoce Magnelis posiada zdolnosci samoregeneracyjne,
po zamontowaniu uchwytu na krawedziach cietych moga pojawic
sie $lady czerwonej korozji jednak z uptywem czasu (czasem
nawet 6-8 miesiecy) zanikajg. Takie slady nie sa powodem do
reklamacji. Na stronie internetowej dostepna jest ksigzka wydana
przez Arcellor Mittal doktadni ljgca proces samo-reg ji
powtok Magnelis. Nie jest dof alne wi ie oraz szlifowanie

| ow w powltoce Magnelis, w takich wypadkach gwarancja
traci waznosc.

@ Czas realizacji zaméwienia:
5-7 dni od dnia ztozenia zaméwienia

Zastosowanie:

Montaz kamer przemystowych w warunkach
zewnetrznych np. na farmach fotowoltaicznych

@ Materiat uchwyt:
- stal w powtoce Magnelis ZM430

Materiat elementy ztgczne:
- stal w powtoce lamelkowej

Przyktad zastosowania uchwytéw UKAM...

ATS

Forms

- przyktad montazu kamery przemystowej do
stupa SKAM1... za pomocg uchwytu kamery UKAM1

- przyktad montazu kamery przemystowej do
stupa SKAM1... za pomocg uchwytu kamery UKAM2

www.atsforms.pl
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UKAM3

40 M8
1 038

uu1

170
136,5
62
o=
o1
6,5x41

UCHWYT KAMERY UNIWERSALNY UKAM3
SYMBOL
UKAM3

NUMER KATALOGOWY
000203

@ ZALETY

- uchwyt przygotowany do bezinwazyjnego montazu do stupéw kwadratowych i
okragtych

- poprzez zastosowanie dodatkowego przegiecia nie wystepuje el. Ztaczne nie
wystaja na powierzchni uchwytu po zamontowaniu, daje to mozliwos¢
swobodnego i szybkiego wykorzystania do montazu catej powierzchni uchwytu

- dodatkowe przettoczenia zastosowane przy otworach montazowych uchwytu
zapobiegajg deformacjom podczas montazu i gwarantuje wieloletnie stabilne
przytwierdzenie do stupa

- otwory w uchwycie sg gwintowane, daje to mozliwos¢ bardzo szybkiego
montazu kamery, puszki, lub o$wietlenia do uchwytu

- uchwyt wykonany z blachy w powtoce Magnelis ZM430 gwarantuje wieloletnig
odpornos¢ na korozje

- elementy ztaczne wykonane ze stali w powtoce lamelkowej gwarantuja
wieloletnia odpornos¢ na korozje

- uchwyt UKAM1 daje mozliwo$¢ dwustronnego montazu kamer

5] INFORMACJE DODATKOWE

- na zamdwienie uchwyty lakierowane w kolorze biatym lub
czarnym

- mozliwos¢ montazu na stupach kwadratowych i okragtych o przekroju w zakresie
60-90 mm

UCHWYT UNIWERSALNY UU1
SYMBOL NUMER KATALOGOWY
Uu1 000205
[ ZALETY

- uchwyt przygotowany do bezinwazyjnego montazu do stupéw kwadratowych i

okragtych

- uktad otworéw w uchwycie daje wiele mozliwosci montazowych dla kamer

przemystowych, puszek taczeniowych oraz o$wietlenia

- uchwyt wykonany z blachy w powtoce Magnelis ZM430 gwarantuje wieloletnia

odpornosé na korozje

- elementy ztaczne wykonane ze stali w powtoce lamelkowej gwarantuja

wieloletnig odpornos¢ na korozje

- uchwyt UU1 daje mozliwos$¢ dwustronnego montazu kamer, puszek, oswietlenia

5] INFORMACJE DODATKOWE

- na zamowienie uchwyty lakierowane w kolorze biatym lub czarnym
- mozliwo$¢ zakres przekroju stupow okragtych i kwadratowych to 60-90 mm

&F WAZNE

- stal w powtoce Magnelis posiada zdolnosci samoregeneracyjne,
po zamontowaniu uchwytu na krawedziach cietych moga pojawic
sie $lady czerwonej korozji jednak z uptywem czasu (czasem
nawet 6-8 miesiecy) zanikaja. Takie $lady nie s3 powodem do
reklamacji. Na stronie internetowej dostepna jest ksigzka wydana
przez Arcellor Mittal doktadni proces samo-reg ji
powtok Magnelis. Nie jest dof ie oraz szlifowanie

| ow w powltoce M dkach gwarancja
traci waznosc.

w takich wyp

Czas realizacji zaméwienia:
5-7 dni od dnia ztozenia zaméwienia

Zastosowanie:

Montaz kamer przemystowych, puszek
rozgateznych, oswietlenia w warunkach
zewnetrznych np. na farmach fotowoltaicznych

@ Materiat uchwyt:
- stal w powtoce Magnelis ZM430

Materiat elementy ztgczne:
- stal w powtoce lamelkowej

Czas realizacji zaméwienia:
5-7 dni od dnia ztozenia zaméwienia

Montaz kamer przemystowych, puszek
rozgateznych, oswietlenia w warunkach
zewnetrznych np. na farmach fotowoltaicznych

O 0

@ Materiat uchwyt:
- stal w powtoce Magnelis ZM430
Materiat elementy ztaczne:
- stal w powtoce lamelkowej

Przyktad zastosowania uchwytéw UKAM3

Przyktad zastosowania uchwytéw UU1

ATS

Forms

- przyktad montazu kamery przemystowej do
stupa SKAM1... za pomoca uchwytu kamery UKAM3

- przyktad montazu skrzynki elektrycznej do
stupa SKAMT1... za pomoca uchwytu UU1

www.atsforms.pl
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WO UCHWYT OSWIETLENIA WO
— SYMBOL NUMER KATALOGOWY
WO 000204
240
@ ZALETY
g =
S - uchwyt przygotowany do bezinwazyjnego montazu do stupéw kwadratowych
i okraglych
- uchwyt wykonany z e stali ocynkowanej ogniowo gwarantuje wieloletnig
= 5 odpornosé na korozje
o O[
00|
ol |o [[5] INFORMACJE DODATKOWE
120 (ij L
- na zamowienie uchwyty lakierowane w kolorze bialym lub czarnym
CYB8OE CYK8OE CYBANT OKRAGLY CYB8OE
SYMBOL NUMER KATALOGOWY
CYBSOE 000801
CYBANT KWADRATOWY CYK80E
SYMBOL NUMER KATALOGOWY
CYK8OE 000802
([ ) ZALETY

- wykonanie ze stali nierdzewnej o bardzo wysokiej odpornosci antykorozyjnej

©

©

Czas realizacji zaméwienia:
5-7 dni od dnia ztozenia zaméwienia

Zastosowanie:

Montaz o$wietlenia przemystowego do stupéw
UKAM1 oraz UKAM2 w warunkach zewnetrznych
np. na farmach fotowoltaicznych

Materiat uchwyt:
- stal ocynkowana ogniowo

u
& 4 a
| [ |

Czas realizacji zaméwienia:
5-7 dni od dnia zlozenia zaméwienia

Zastosowanie:
Mocowanie konstrukeji do balustrad wykonanych
z profilu o przekroju okragtym lub kwadratowym.

Materiat uchwyt:
- stal nierdzewna

Przyktad zastosowania uchwytéw WO

za pomocg uchwytu UU1

ATS

Forms

- przyktad montazu lampy do stupa SKAM1...

www.atsforms.pl
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FP1 w e

300

FP2 w g

300

o
o

190

300

FUNDAMENT PREFABRYKOWANY FP1

WYSOK0SC WAGA
SYMBOL Hlmn] 1Kl NUMER KATALOGOWY
FP1 1000 130 000601

FUNDAMENT PREFABRYKOWANY FP2

WYSOK0SC WAGA
SYMBOL H{mm] Ikl NUMER KATALOGOWY
FP2 800 110 000602
L ZALETY

- fundament przygotowany do montazu

- powierzchnia fundamentu pokryta Emulbit Eko, ktora zapobiega przenikaniu
wilgoci do $rodka fundamentu

- rozstaw pretow w fundamencie zgodny z rozstawem otworéw w stupach

- fundament posiada otwdr pozwalajacy swobodnie prowadzi¢ przewody
instalacyjne

S INFORMACJE DODATKOWE

- dobor rodzaju i wymiaréw fundamentu jest kazdorazowo uzalezniony od
warunkow posadowienia, a obowigzek prawidtowego ich doboru, zgodnie
z przepisami Prawa Budowlanego spoczywa na projektancie instalacji

El WYPOSAZENIE FUNDAMENTU

- podktadka poszerzana x 4 szt.

- podktadka sprezynowa x 4 szt.

- nakretka ocynkowana M20 x4szt.
- kapturek plastikowy x 4szt.

o
O

©

Czas realizacji zaméwienia:
10-14 dni od dnia ztozenia zaméwienia

Technologia wykonania:

- zabezpieczenie powierzchni: EMULBIT EKO
- wykonany wg. Norma PN - EN 14991:2010:
- certyfikat ZKP: 1487-CPR-63/ZKP/10

Zastosowanie:
- montaz konstrukeji wsporczych np. stupow do
kamer, stupow o$wietleniowych

Materiat:

- beton: C30/37

- zbrojenie: STAL B500SP

- zabezpieczenie powierzchni EMULBIT EKO

- kotwy: pret ocynkowany za gwintowany STAL $235

Przyktad zastosowania fundamentu prefabrykowanego FP1

- szybki montaz stupa do fundamentu
dzieki otworom dopasowanym do
rozstawu trzpieni

- poprawnie zamontowany stup SKAM1/..
do fundamentu prefabrykowanego FP1

ATS

Forms

'
3
LA

10

- peszel 1

- prowadzenie przewodow w peszlu
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DSK

DSO

DG...

DASZEK StUPA KWADRATOWY DSK

SYMBOL NUMER KATALOGOWY
(A
gl 3 DSK 000101
s [
@ ZALETY

- wykonane z trwatego tworzywa

- materiat odporny na promienie UV

- materiat odporny na odksztatcenia mechaniczne
- zapewnia szczelne zakrycie szczytu stupa

DASZEK StUPA OKRAGLY DSO

SYMBOL NUMER KATALOGOWY
DSO 000102

) |
Bl

[ ] ZALETY

- wykonane z trwatego tworzywa

- materiat odporny na promienie UV

- materiat odporny na odksztatcenia mechaniczne
- zapewnia szczelne zakrycie szczytu stupa

()

DLAWIK GUMOWY DG...
@ 21 SYMBOL "m‘,:r NUMER KATALOGOWY
DG30 32 000501
‘ DG50 52 000502
@‘
® ZALETY

- wykonane z trwatego tworzywa

- materiat odporny na promienie UV

- materiat odporny na odksztatcenia mechaniczne
- zapewnia szczelne zakrycie szczytu stupa

@ Czas realizacji zaméwienia:
10-14 dni od dnia ztozenia zaméwienia
-t?}? Zastosowanie:
- za$lepienie otworu na szczycie stupa
Materiat:

- polipropylen
- Kolor: szary (RAL7040)

Czas realizacji zaméwienia:
10-14 dni od dnia ztozenia zaméwienia

@g Zastosowanie:
- zaslepienie otworu stupa

Materiat:
-guma
- Kolor: szary (RAL7040)

Przyktad zastosowania daszkéw stupa DSK, DSO i DLS

ATS

Forms
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KBM20x187... KOTWA DO BETONU KBM20x187
SYMBOL NUMER KATALOGOWY
S KBM20x187 KO 000401
=l A KBM20x187 G 000402
»@ ““““
L ZALETY

- standardowa gteboko$¢ kotwienia zapewnia maksymalng no$nosc i stabilne
przytwierdzenie do podtoza

- dtugi gwint kompensuje tolerancje zamocowania i umozliwia montaz
z odstepem, przez co produkt jest bardziej uniwersalny.

- zdecydowanie tatwiejszy montaz, ze wzgledu na zmniejszenie uderzen
mtotkiem oraz minimalne przemieszczenia podczas dokrecania.

- trzpien wprowadzajacy chroni gwint przed uszkodzeniem, co przyspiesza
montaz i demontaz elementu.

WSG... WKRET SAMOWIERCACY WSG... WST... WT...
@ H)W SYMBOL V:_V[ml:]\]ﬁ vév[mr NUMER KATALOGOWY

L WSG4,2x25 42 25 000301

WSG5,5x25 5,5 25 000302

WSG3,5x19 35 19 000303

WST... WSG6,3x32 6,3 32 000304

WST4,2x25 42 25 000305

@ DW WST5,5x25 55 25 000306

L WST3,5x25 35 25 000307

WST6,3x32 6,3 32 000308

WT4,8x25 438 25 000309

WT... WT6,0x25 6,0 25 000310

@ ﬂl&l\ﬁm@? L ZALETY

- wkrety wykonane ze stali hartowanej
- umozliwiajg szybki montaz elementéw do kamer/ puszek do profili stalowych

@ Czas realizacji zaméwienia:
10-14 dni od dnia ztozenia zaméwienia
@'g Zastosowanie:

- montaz stupa SKAM..
do fundamentu lub ptyty betonowej

@ Materiat:
- KO stal nierdzewna w gat. A4

- G stal cynkowana galwanicznie

Czas realizacji zaméwienia:
10-14 dni od dnia ztozenia zaméwienia

Zastosowanie:
@@ - montaz kamer przemystowych bezposrednio
do stupa
- montaz puszki taczeniowej bezposrednio do stupa

Materiat:
- stal weglowa hartowana
- pokrycie antykorozyjne: powtoka cynkowa

Przyktad zastosowania kotwy do betonu KBM20x187 KO

S8

ATS

W Forms .

- poprawnie zamontowany stup SKAM1/...
za pomocg kotew KBM20x187 KO

www.atsforms.pl
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Spis tresci

StUP SKAM1/...
StUP SKAM2/ ...

UCHWYT KAMERY UNIWERSALNY UKAM1

UCHWYT KAMERY UNIWERSALNY UKAM2
UCHWYT KAMERY UNIWERSALNY UKAM3

UCHWYT UNIWERSALNY UU1
UCHWYT OSWIETLENIA WO

O VW oo ~N~No o

CYBANT OKRAGLY CYB...E
CYBANT KWADRATOWY CYK...E

o

FUNDAMENT PREFABRYKOWANY FP1

—_
o

FUNDAMENT PREFABRYKOWANY FP2
DASZEK StUPA KWADRATOWY DSK

—_
o

—_
p—

DASZEK StUPA OKRAGLY DSO

_
—_

DEAWIK GUMOWY DG...

—_
p—

KOTWA DO BETONU KBM20x187

WKRET SAMOWIERCACY WSG... WST... WT...

—_
N

ATS

Forms
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ul. Jagodne 5, 05-480 Karczew, Polska

tel: +48 695 317 426
e-mail: biuro@atsforms.pl
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